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Storfabrikation av sagblad
vaxer fram i Gunnarskog.

Berémvart initiativ av hrr Pontus och Gunnar Kjonsberg.

Overst till hoger en interiorbild och dirunder en exteriorbild av den

stora fabriksbyggnaden. Till hoger ses hirdhuset. Overst till viinster

dr fabrikor Kjonsberg i arbete vid riktmaskinen, dirunder ytterligare

en interiorbild och undorﬁt den vackra villabyggnaden som innerym-
mer/den nuvarande fabriken.



Yrkesskicklighet kombinerad med
foretagsamhet kan manga ganger le-~
da till-ett hidpnadsviackande gott re-
sultat. En verklig syn for denna sa-
gen far man vid ett besck hos fabri-
kor Pontus Kjonsberg uppe i Stom-
men i Gunnarskog.

Vid den idylliska platsen, alldeles
i niarheten av forsamlingens vackra
kyrka, har hr Kjonsberg tilisam-
mans med sonen och kompanjonen
Gunnar, startade en fabrik for tili-
verkning av sagblad. Fabrikationen
har redan kommit igang och vi skall
lata ldasaren folja med pa ett besok i
fabriken. Hr Kjonsberg senior tar
emot, hilsar vidlkommen, fran den
vackra villans stora trappa och snart
visar det sig att den pampiga bygg-
naden dven inrymmer sjalva fabriks-
lokalen. Killaren och bottenvanin-
gen “gar i ett” och ge tillsammans
en rymlig, ljus och trevlig lokal med
en hel mingd olika maskiner. Cice-
ron ar forstds fabrikoren sjalv och
vi lata honom beratta.

— Ja, om ni skall {4 nadgon ordent-
lig inblick i den har tillverkningen
far vi naturligtvis ta saken fran bor-
jan. Se hir! Detta ar materialet,
stalband i rullar pd manga meters
langd, avsedda for bagfilsblad. Forst
fores banden eller materialet in i en
klippmaskin, dar de klippes i lamp-
liga langder. Maskinen gor dven
halen i é&ndarna samt stiamplar pa fa-
'brikationsmérket. Alltsammans &r
'bara ett handgrepp. Nu har bladet
fatt sin ritta form men #nnu sa lin-
ge fattas téinderna. In i tandfrésen
med det alltsd. Den maskinen tar
inte mindre &n 440 blad at gangen
fordelade pa tva ramar. Man hin-
ner bara att lagga in bladen i den
ena ramen under tiden som tédnder-
na frédsas ur bladen i den andra. Det
drojer ungefdr 15 minuter att frasa
ur 220 blad och det hinnes alltsa
med atskilliga om dagen nir maski-
nen arbetar for fullt. Sedan maste
bladen riktas och gar da till riktma-
skinen. Aven hir &dr det blott fra-
gan om ett litet “"enkelt” handgrepp

men nasta procedur dr litet mera in- |

vecklad. Nu skall bladet skrinkas
och det dr en mycket sinnvik maskin
som utfor det arbetet. Ja, sa ar det
inte mer att gora at bladet hdar —
hardningen ute i smedjan vantar. Jo,
de maste plockas in i nya ramar
forstds. Och man maste lagga in

"mellanligg” mellan varje blad.
Varfor? Jo, for att ”skydda” bladet

mot hirdningen. Hela bladet far in-
te hardas lika mycket. Mellanldg-
get skyddar bladets mittparti under

hardningen och darigenom bevarar
bladet en viss smidighet och styrka
Hardningen tar givetvis hardast pa
tanderna och ryggen. Bladen tran-
sporteras pr kirra till den viktiga
hardningsproceduren inne i smed-
jan, som ar en tillbygnad till ett stor-
re fabrikskomplex beldget pa intill-
liggande tomt.

Hardhuset ar kldatt med eternit in-

dar naturligtvis insatt i yrkets alla
hemligheter och finesser och vet hur
maskinerna skall vara,

Han har  gjort ritnindarna sjalv
och trakonstruktxonerna ha till stor-
sta delen gjorts av byggmastare Paul
Stenberg. Gjutning av olika ma-
skindelar har bl a. utférts av ing.
Bergqvist, Arvika samt i Hillrings-
berg och pa Arvika-Verken. God
hjélp har han ocks3 fatt av fabrikor
Arvid Sandstrém, Gunnarskog, som
svarat for en del specialtillverknin-

vandigt for att eliminera den stora gar.

brandfaran. Vid ena langviagggen

star hdrdningsugnen och det dr har mycket solid,

som den viktiga proceduren skall
dga rum. Blad placerade i ramar
infores i den hogt upphettade ugnen
och nir de anses "mogna” sker av-
kylningen. Hr Kjornsberg demon-
strerar hur allt sammans gar till.
Med ett verktyg rycker han ut ra-|
men med de rodglodgade bladen och
sanker ned det hela i en bassédng,
fylld med fiskolja. En kraftig laga
slar upp men den ddmpas omedel-
bart och avkylningsproceduren fort-
satter. Hr Kjonsberg berattar en
hel del om detta arbete men vi vilja
naturligtvis inte avsloja nagra till-
verkningshemligheter utan ndja oss
med ait konstatera att detta arbete
som nog ar det viktigaste, aven ar
det svaraste och virsta och det ar
mycket pressande att arbeta inne i
hiardhuset.

‘Riktigt fardlga aro inte bladen i

och med hdardningen. Nu maste de
putsas och detta sker med en maskin
inne i sjdlva verkstaden. Efter puts-
ningen tas stickprov och en del blad
provas. Man sdtter in dem i en
automatiskt arbetande sag och pro-
var deras duglighet jamfort med an-
dra tillverkningar. Ja, nu har ldsa-
ren fatt en inblick i framstéllningen
av ett bagfilshlad. Det hela kanske
later enkelt men sa #r ingalunda fal-
let. Maskinerna &ro sinnrika och
det fordras givetvis stor yrkesskick-
lighet att framstilla produkten
ifraga.

Maskmerna i hr Kjonsbergs verk-
stad &dr ett litet kapitel for sig sjdlva.
Praktiskt taget alltsammans har
han och sonen Gunnar tillverkat
sjalva och ddrigenom har man gjort
stora inbesparingar. Det ror sig
hdr om mycket dyrbara specialma-
skiner, som dels dro svara att an-

'skaffa, och som dels betinga ett myc-
| ket hogt pris.
|ren sjilv som arbetat i jirn i 50 ar

En man som fabriko-

Som tidigare nidmnts Ar fabriken
ljus och trevhg och
nagot kom siirskilt/ frapperar ar de

.om vidtagits nar

f5rsi) ghetsrnatt
det giller arbetsskydd vid de olika

maskinerpa. * Har kan arbetaren st
trogg.
Som" sagt man har bara hittills

kommit igang med tillverkning av
‘bégfilshlad men det #r meningen att
tillverka alla sorts sdgblad for jdarn
och tra. Utokningen av fabrikatio-
nen kommer dock delvis att ske suc-
cesivt och wunder radande kristid
kan man helt naturligt inte komma
upp till toppkapacitet. Det &r knapp,
alltfor knapp, tilldelning pa bl. a. en
del viktiga oljor som behoves men
nar "de goda tiderna” komma &ater
hoppas man kunna na den kapacitet
om 50 gr. blad pr dag avsljar hr
Kjonsberg, som dven haller for tro-
~1ligt att avsidttningsmdjligheterna pa
utlandet ,sérskilt Norge, dro ganska
stora.

Den privata foretagsamheten &r
vird allt stod och uppmuntran. Dar-
for vilja vi redan vid starten uttala
var forhoppning om en lycklig ut-
veckling for hrr Kjonsberg och 6n-
ska "ett lycka till”.




